SOZAL

PLASTICS




SOZAL

PLASTICS

www.sozalmasterbatch.com
www.sozal.com.tr

Uriin Adi Kullanim Amaai ve Tavsiye Edilen % Orani Kullanim Alanlan
SZ-01-SLPO1 PE Slip Masterbatch 5
$Z-01-SLPO2 PE Slip Masterbatch 10 Kaydirici ve kalip ayirici ajan olarak kullanilir.Poliolefin filmlerin birbirine ve Blown film. Cast Film
SZ-02-SLP03 PP Slip Masterbatch 5 ekipmanlarin metal yiizeylerine yapismasini engeller.Tavsiye edilen kullanim orani En'ek’si on ’
$Z-01-SLPO4 PE Slip Masterbatch 10 film kalinligina bagli olarak %0,5 ile %3 arasinda degismektedir. JeKsly
SZ-01-SLP0O5 PE Slip Masterbatch 7
SZ-01-SAB55 PE Slip / Antiblock Masterbatch 10 Film katmanlarinin kolay agilmasini ve ince film cekilmesini saglar.Poliolefin | “ |
. . filmlerin birbirine ve ekipmanlarin metal ylizeylerine yapismasini engeller.Kaydirici Blown film, Cast Film,
SZ-01-SAB51 PE SI!p /Ant!b|OCk Masterbatch 15 ve kalip ayirici ajan olarak kullanilir. Tavsiye edilen kullanim orani film kalinligina Levha Ekstriizyon
SZ-01-SABO1 PE Slip / Antiblock Masterbatch 25 bagli olarak %1 ile %3 arasinda degismektedir.
SZ-01-ABO1 PE Antiblock Masterbatch 10
LA PE Ant!bbCk Sz 10 Antiblok katkilar,cok katl film Giretiminde dis katlara kullanilmalidir.Bu sekilde
$Z-02-AB01S PP Antiblock Masterbatch 10 mikro piiriizlii bir yiizey olusturur. Film seffafligini degistirmeden bobinde st tiste Blown film, Cast Film,
SZ-01-AB02 PE Antiblock Masterbatch 20 gelen iki film yiizeyi arasinda hava boslugu olusturarak film katmalarinin kolay Levha Ekstriizyon
SZ-01-ABO5 PE Antiblock Masterbatch 50 agiimasini saglar.Tavsiye edilen kullanim miktari %1 ile %3 arasinda degismektedir.
SZ-01-ABO5X PE  Economic Antiblock Masterbatch 50
SZ-01-ANTO1 PE Antistatic Masterbatch 15
SZ-01-ANT02 PE Antistatic Masterbatch 5 Polimerlerin proses sirasinda ve sonrasinda statik elektriklenmesini ve triinlerde Blown film. Cast Film
SZ-01-ANT04 PE Antistatic Masterbatch 10 belirli bir stire tozlanmasini énler.Tavsiye edilen kullanim orani %1 ile %3 arasinda Enjek’siyon ’
SZ-01-ANTO5  PE Antistatic Masterbatch 15 degismektedr.
SZ-PE-ANT-S1 = PE Antistatic Masterbatch 10
. Blown film, Ekstriizyon,
S iE Fraess el asieibatd s Ekstuderlerin 61t bolgelerindeki yaniklari temizler, film de ¢izgi ve balik sirti Enjeksiyon
01 h olusmasini 6nler. Enerji tasarrufu saglanmasi, Giriin ve renk degisimi siirelerinin ) .
52-01-PPA23 PE Process A{d Masterbatch 3 azaltilimas, distik sicaklikta galisarak isi stabilizasyonun saglanmasi ve bu sekilde Cast F"m’ Elfstruzyon,
SZ-01-PPA25 PE Process Aid Masterbatch 3 geri dnisiimli malzeme kullaniminin arttinimasinda avantajlar saglanmaktadir. Enjeksiyon
SZ-02-PPA12 PP Process Aid Masterbatch 2 Tavsiye edilen kullanim miktari %0,3 ile %1 arasinda degismektedir. Cast Film, Ekstriizyon,
SZ-02-PPA15 PP Process Aid Masterbatch 5 Enjeksiyon
. . Geri donlislim pet proseslerinde , malzemenin matligini gidererek orijinal gériinim ~ Enjeksiyon, Ekstriizyon,
5Z-07-0B01 PET | Optical Brightener Masterbatch saglar. Tavsiye edilen kullanim miktari %0,5 ile %1,5 arasinda degismektedir. Blow Moulding
SZ-01-OB03 PE Optical Brightener Masterbatch o
$Z-01-OB04 PE  Optical Brightener Masterbatch * Optik beyazlatici, dzellikle beyaz filmlerde ve diger beyaz plastik pargalarda isik Eniekeivon. Blown|Film
SZ-01-OB05 PE Optical Brightener Masterbatch * yansimasini arttirarak daha beyaz goriiniim verir.Tavsiye edilen kullanim miktari ) Bloyw I\;iouldin ’
57-01-OB06 PE Optical Brightener Masterbatch * nihai Giriin kalinligina gére %0,1 ile %1,5 arasinda degismektedir. 2
SZ-01-OB09 PE Optical Brightener Masterbatch &
Plastik tiretiminde gaz giderici olarak kullanilir. 2.Kalite hammadde kullanilan her
. proses de ve yliksek dolgu kullanilan her plastikte karsilagilan nem, buhar, hava Enjeksiyon, Blown Film,
$2-01-DSCO1 PE Antigas Masterbatch 70 problemlerini yok eder.Tavsiye edilen kullanim miktari nem seviyesine bagli olarak Compouding
%1 ile %5 arasinda degismektedir.
SZ-01-A001 PE Antioxidant Masterbatch 15
SZ-01-A002 PE Antioxidant Masterbatch 15
o Antioksidanlarin en dnemli grevi, polimeri isisal oksidasyonun yipratici
$Z-01-A003 PE Antioxidant Masterbatch 20 etkilerinden korumak ve bu sayede kullanim dmriinii uzatmaktir.Tavsiye edilen Blown film, Cast Film,
$7-01-A004 PE Antioxidant Masterbatch 15 kullanim miktari nihai Griin ka(;mllglna \If zmrUne gore %l ile %5 arasinda Enjeksiyon, Ekstriizyon
egismektedir.
SZ-01-A005 PE Antioxidant Masterbatch 10
SZ-01-A006 PE Antioxidant Masterbatch 20
$Z-01-AZ01 PE Kétii Koku Giderici * Plastik sektdriinde kullanilan geri doniisiimiin kokusu problem yaratabilir.Bu
amagla Uretilen kotl koku giderici, geri donlisiim hammaddesi kullananlar igin Blown film, Cast Film,
$7-01-AZ03 PE Kotii Koku Giderici * etkili bir Uriindir.Tavsiye edilen kullanim orani kokuya neden olan organik molekiil Enjeksiyon
miktarina gére %1 ile %5 arasinda degismektedir.
Plastigin lazer ile markalanmasi isleminde net ve uzun stireli gériinmesini saglar. L
SZAOHAN PE Lazer Markalama Masterbatch Tavsiye edilen kullanim orani %1 ile %3 arasinda degismektedir. EREe
$7-01-PRGO1L PE Purge Masterbatch * Plastik sektdriindeki makinalarin kolay temizlenmesi ve duruslardan kaynakli Enjeksiyon
degredasyonu engeller.
SZ-10-FRGO1 = EVA Koku Masterbatch / Limon w
SZ-10-FRGO2 =~ EVA Koku Masterbatch / Vanilya * - . o
S7-10-FRGO3 EVA Koku Masterbatch / Cilek * Cesitli film uygulanjalarlnda glizel koku vermesi i¢in kullanilan katki masterbatch. Blown film
Tavsiye edilen kullanim orani %1 ile %5 arasindadir.
SZ-10-FRG04 = EVA Koku Masterbatch / Lavanta *
SZ-10-FRGO5 = EVA Koku Masterbatch / Sabun 3
$7-05-UVO01 SAN UV Masterbatch * Ozellikle ABS Iftolirrlerler..igin UV bariyer 0|L|§turarak stk hashigini a“r.tt|r|r.l<al|r?llga ve Enjeksiyon, Levha
kullanim 6mriine gore kullanim orani %3 ile %5 arasinda degismektedir.
SZ-01-Uv02 PE UV Masterbatch &
$7-01-UV03 PE UV Masterbatch * Uy 151k dgyanlml, mﬂkemmel proses kararliligi ve dU§Uk pigment etkilgﬁnﬁ Blown Film, Enjeksiyon,
" saglamak icin kullanilir. PE filmlerde ve parcalarda, shrink filmlerde nihai Griin Rafya
$Z-01-UV06 PE UV Masterbatch kalinligi ve dmriine gére %1-%5 oraninda kullaniimasi tavsiye olunur. Y
SZ-01-UV09 PE UV Masterbatch *
SZ-02-CLAO4 PP Seffaflastirici & Seffaflik istenen pp homopolimer gibi tiriinlerde seffafligi , isik gegirgenligini,
N Uretim kapasitesini ve fiziksel 6zelliklerini arttiran katki maddesidir.Tavsiye edilen Enjeksiyon, Termoform
SZ-02-CLAO5 PP Seffaflastiric

kullanim orani Giriin kalinligina gére %1 ile %2 arasinda degismektedir.




